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Ovladaci panel 12 Pfipojovaci krabice vodniho chladi¢e WUK 6
PFipojovaci zdifka hofaku/Drzak elektrody/ 13 Pfipojovaci krabice dalkového ovladani
Vedeni obrabé&ného pfedmétu 14 Pfidavny popruh

PFipojovaci krabice tlaCitek horaku
Plynova pfipojka hofaku

Pfipojovaci zdifka vedeni obrabéného
predmét/Drzak elektrod

Popruh

Rukojet’ (bod zvedani)

Drzak sit'ového kabelu

Hlavni vypinac

Sit'ovy kabel

Pfipojka ochranné atmosféry

Popruh slouzi vyhradné prepravé
jednou osobou

Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi
CasteCné nepatfi k rozsahu dodavky.
Zména vyhrazena.




1 Vysvétleni znaéek

Vyznam grafickych znacek v navodu k

obsluze

%

Nebezpeci ohrozeni zivota a zdravi!
Pfi nedbani bezpecnostni pokynt mohou
nasledovat lehka nebo téZka zranéni az
smrt.

Nebezpeci vécné skody!

PFi nedbani bezpeénostnich pokynu
mohou nasledovat Skody na obrabénych
pfedmétech, naradi a zafizeni.
Vseobecny pokyn!

Popisuje uzite€né informace k

produktu a vystroji

Vyznam grafickych znacek na pfristroji

A

Qg

Nebezpecdi!

Prectéte si informace pro uzivatele v
navodu k obsluze.

Vytahnout sit’ovou zastrcku!

Pfed otevienim krytu je tfeba vytahnout
sit'ovou zastreku.




2 Pro Vasi bezpecnost A

i
&

3

9
’
N

§

7

SR

=

ol
2

»
»

Ll

Y2

G

=g

Bezpecna prace se zafizenim je mozna
jen tehdy, prectete-li si zcela navod k
obsluze a bezpecénostni pokyny a budete-
li striktné dodrzovat instrukce, které jsou v
nich obsazeny.

Nechte se pfed prvnim pouzitim prakticky
zaskolit. Dbejte bezpecénostnich
predpis(*).

Pfed zaCatkem svafovani odstrante z
okruhu pracovisté rozpoustédia,
odmast'ovaci prostfedky a jiné hoflavé
materidly. Zakryt nepohyblivé hoflavé
latky. Svafujte pouze tehdy, kdyz okolni
vzduch neobsahuje zadné velké
koncentrace prachu, kyselych par, plyn(
nebo vznétlivych substanci. Zvlastni
opatrnosti je zapotfebi pfi opravach
potrubnich systému a nadrzi, které
obsahuji nebo obsahovaly hoflave
kapaliny nebo plyny.

Nikdy se nedotykejte vodivych soucasti
stroje, at’ jiz se nachazeji uvnitf &i vné
krytu.

Je-li pfistroj spustén, nikdy se nedotykejte
svarovaci elektrody ani soucasti, kterymi
prochazi svafovaci napéti.

Nevystavovat pfistroj desti, nepostfikovat
a neoSetfovat paprskem pary.

Nikdy nesvarujte bez svafovaciho stitu.
Varujte lidi ve vaSem okoli pfed paprskem
svételného oblouku.

Pouzivat vhodné odsavaci zafizeni pro
plyny a fezné pary.

Pouzivejte dychaci pfistroj, existuje-li
nebezpedi vdechnuti par pfi svafovani a
fezani.

Dojde-li pfi praci k poSkozeni nebo
protnuti sit'ového kabelu, nedotykejte se
kabelu, ale ihned vytahnéte sit'ovou
zastréku. Nikdy nepouZivejte pfistroj s
poskozenym kabelem.

Umistéte ve VaSem dosahu hasici
pfistroj.

Po dokoné&eni svafovacich praci provedte
protipozarni kontrolu (viz Bezpec€nostni
predpisy*).

Nikdy nezkouS3ejte rozebirat redukci tlaku.
Vadnou redukci tlaku vZzdy vyménte.

PFistroj pfepravujte a umist’ujte pouze na
pevny a rovny podklad.

Nejvyssi pFipustny uhel naklonéni
pristroje pfi pfepravé i na stanovisti €ini
10°.

O Servisni a opravarské prace mohou byt provadény
pouze vySkolenym odbornikem v oboru elektro.

O Dbejte na dobry a pfimy kontakt vedeni obrabéného
prfedmétu v bezprostfedni mistnosti svafovaného
mista. Nevedte svafovaci proud pfes fetézy,
kulickova loziska, ocelova lana, ochranné vodice
atd., protoze ty by se pfi tom mohli protavit.

O Zajistéte sebe i pfistroj pfi pracich na vysoko
polozenych popf. nahnutych pracovnich plochach.
O PFistroj muze byt pfipojen jen k fadné uzemnéné
elektrické siti.
(TFifazovy CtyfvodiCovy systém s uzemnénym
nulovym vodi¢em nebo jednofazovy trojvodiCovy
systém s uzemnénym nulovym vodi¢em)
Zasuvka a prodluzovaci kabel musi mit funkéni
ochranny vodic.

O Nosit ochranné obleceni, koZené rukavice a
koZenou zastéru.

O Odstinit pracovisté zavésy nebo pohyblivymi
sténami.

O Neroztavujte pomoci svarecky zamrzlou rouru nebo
potrubi.

O V uzavienych nadrzich, v zizenych podminkéach
nasazeni a pfi zvySeném elektrickém ohrozZeni
mohou byt pouZivany jen pfistroje se znackou [S].

O Vypinejte pfistroj pfi pracovnich pfestavkach a
zavirejte ventil na lahvi.

O Zajistéte plynovou bombu bezpecnostnim fetézem
proti pfevraceni.

O Vytahnéte sit'ovou zastréku ze zasuvky, pfedtim nez
zménite stanovisté nebo nez zahgjite prace na
pFistroji.

*) Pouze pro Némecko. K odebrani v nakladatelstvi

Carl Heymanns-Verlag, Luxemburger Str. 449,

50939 Kaln.

Prosim dbejte na pfedpisy pro pfedchazeni nehodam
platné ve Vasi zemi. Zména vyhrazena.




3 Pouziti v souladu s uréenim

PFistroj je ur€en ke svareni oceli, hliniku a slitin, jak pro
Zivnostenskeé tak pro priimyslové podminky nasazeni.

Pfistroj je nasazen ke WIG svareni stejnosmérnym
proudem

O nelegovanych, nizko a vysokolegovanych oceli,
O médi a jejich slitin,

O niklu a jeho slitin,

O specialnich kovu jako Titanu, Zirkonia a Tantalu,

k WIG svarovani stfidavym proudem
O hliniku a jeho slitin,
O hof¢iku a jeho slitin,

a k elektrodovému svarovani.

5 Emise hluku

Hladina hluku pfistroje je mensi nez 70 dB(A), méfeno
pfi normalnim zatizeni podle EN 60974-1 v
maximalnim pracovnim bodé.

7 Elektromagneticka snasenlivost (EMV)

Tento produkt odpovida toho ¢asu platnym normam
EMV. Dbejte na nasleduijici:

O Pfistroj je ur€en ke svafovani jak pfi Zivnostenskych
tak primyslovych podminkach nasazeni
(CISPR 11 class A). Pfi nasazeni v jinych
prostfedich (napf. obytné oblasti) nohou byt ruseny
jiné elektrické pfistroje.
O Elektromagnetické problémy pfi uvedeni do provozu
mohou nastat v:
— Privodech do sité, fidicim vedeni, signalnich a
telekomunikacnich vedenich v blizkosti svareciho
popf. fezaciho zafizeni

— televiznich a rozhlasovych vysilagich a
pfijimacich
— poéitacich a jinych fidicich zafizenich

8 Transport

Pii transportu prostiednictvim
mechanického zdvihaciho zafizeni
(napf. jefabu, ...) mize byt pouzita jen
rukojet’ jako bod zatizeni. Pouzit k
tomu vhodny prostredek k zachyceni
bfemena.

4 Kontrola UVV

Provozovatel Zivnostensky pouzivanych svafovacich
zafizeni je povinen, v zavislosti na nasazeni nechat
pravidelné provést bezpe€nostni kontrolu zafizeni
podle EN 60974-4. Lorch doporucuje kontrolni

[hatu 12 mésica.

| pfi zméné nebo opravé zafizeni musi byt provedena
bezpecénostni kontrola.

ﬁ Neodborné provedené kontroly UVV

mohu vést ke zni¢eni zarizeni. Blizsi
informace o kontrolach UVV na
svarovacich zafizeni obdrzite na
autorizovanych opérnych bodech Lorch
Service.

6 Ochrana pristroje

Pfistroj je elektronicky chranén proti pfetizeni.
Nepouzivejte silngjSi pojistky nez zadané zajisténi na
typovém Stitku pfistroje.

Obrabény pfedmét pfed svafenim spojte s pfistrojem
prostfednictvim vodice obrab&ného pfistroje.

ochrannych zafizenich v zivnostenskych

zafizenich (napf. alarmy)

kardiostimulatorech a sluchovych protéz

zafizenich na kalibraci nebo méfeni

v pfistrojich s pfilis malou odolnosti proti ruseni

Jsou-li v okoli rudena jina zafizeni, mohou byt

zapotfebi dodate€na odstinéni.

O Prostiedi, které je tfeba sledovat se mlze
rozprostirat i za hranici pozemku. To zavisi na druhu
konstrukce budovy a jinych zde se nachazejicich
¢innosti.

Provozuijte pfistroj podle udaja a instrukci vyrobce.

Provozovatel pfistroje je odpovédny za instalaci a

provoz pfistroje. Vzniknou-li elektromagnetické

poruchy, zodpovida provozovatel (eventualné s

technickou pomoci vyrobce) za jejich odstranéni.

Zdvihnéte pristroj prostiednictvim
vysokozdvizného voziku za kryt.
Popruh slouzi vyhradné piepravé jednou osobou




9 Pred uvedenim do provozu

9.1 Upevnit popruh

Popruh
16
o /\
@
6 Popruh QA Navlecte popruh na svafovaci pfistroj a na
15 Umélohmotné Soupatko umé&lohmotny posunovag. Viz pofadi €islovani na
16 SUChy le obrazku.

9.2 Upevnit pfidavny popruh
Pfidavny popruh

14 Pfidavny popruh se zamkem Q Navleéte popruh na rukojet’ a na umélohmotny
15 Umélohmotné Soupatko posunovac. Viz poradi Cislovani na obrazku.
17 Zamek Q Zastréte zamky bezpeénostniho pasu do sebe.




9.3 Postup svarovani elektroda

Pripojit svarovaci kabel elektrody

Q Pfipojte svafovaci kabel elektrody na zdifku minus 2
nebo plus 5 a zajistéte kabel otoenim doprava.

Dbejte udajli vyrobce elektrod.

Pfipojeni kabelu obrobku

QA Pfipojte vodi¢ obrabéného pfedmétu na volnou
zdifku minus 2 nebo plus 5 a zajistéte kabel
oto¢enim doprava.

Upevnéni svorky zemnéni

Spravné!

L(R)

12(S)

Ls(T)

N(MP)
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—
T

O Upevnéte ukostfovaci svorku v bezprostfedni
blizkosti svafovaného mista, aby si svafeci proud
sam nenasel zpateéni cestu pres ¢asti stroj,
kulikova loZiska nebo elektricka spojeni.

Q Pripojte ukostfovaci svorku pevné ke svafovacimu
stolu nebo k obrabé&nému predmétu.

Spatné!
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Nepfipojujte svorku zemnéni k svarfecimu zafizeni ani
k plynové lahvi. V opaném pfipadé bude svareci
proud veden spoji ochranného vodice a tyto spoje
budou zniceny.

Pripojte napajeci zdroj
Sit'ové napéti a tolerance jakoz i zajisténi

musi odpovidat technickym datdm.
éé (viz technické udaje)

Pfistroj je vhodny pro provoz na elektrické siti jakozZ i na
elektrickém generatoru.

Q Stréte sit'ovou zastréku do zdifky uréené pro ni.

9.4 Postup svarovani WIG

Nebezpecdi nasledkem zasahu
elektrickou energii!

Je-li zvolena funkce
vysokofrekvenéniho zapalovani (31),
nachazi se v blizkosti horaku velmi
vysoké zapalovaci napéti.

Je-li pFistroj spustén, nikdy se nedotykejte
svarovaci elektrody ani sou¢éasti, kterymi
prochazi svafovaci napéti.

Pripojeni horaku

QA Pfipojte hofak ke krabici 2 a zajistéte jej otoenim
doprava.

QA Spojte plynové vedeni hofaku s plynovou
pfipojkou 4.

Q Stréte pfipojnou zastrcku fidiciho vedeni hofaku do
pfipojovaci zdifky tlacitek hofaku 3.

%

Nasazeni elektrody
Horak

Na pfipojovaci zasuvku tlagitek hofaku 3
muze byt pfipojeno vyhradné Fidici vedeni
hofaku.

50

>“—51

G
P 52

53—<®ﬁ$
54

QA Odsroubujte upinaci uzavér 51.

Q Vytahnéte elektrodu 50 z upinaciho pouzdra 52.
QO Naostrete elektrodu 50.

Q Vsunte elektrodu do 50 upinaciho pouzdra 52.

A Vsadte elektrodu do hofaku 50 a pevné utahnéte
upinaci uzavér 51.

Nerozebirejte kryt upinaciho pouzdra 53 a
plynovou trysku 54.

P¥i pfestavovani hofaku na jiny pramér
elektrod je tfeba davat pozor na
nasledujici.

%

O Upinaci pouzdro 52, kryt upinaciho pouzdra 53 a
elektroda 50 musi mit stejny prdmér.

O Plynova tryska 54 musi souhlasit s primérem
elektrod.




Pfipojeni kabelu obrobku

Q Pfipojte vodi¢ obrdbéného pfedmétu na pfipojovaci
zdifku vodice obrabéného pfedmétu 5 a zajistéte
vodi¢ oto€enim doprava.

Upevnéni svorky zemnéni

Spravné!

T(R)

La(S)

Ls(T)

N(MP)

PE -
—
)

O Upevnéte ukostfovaci svorku v bezprostfedni
blizkosti svafovaného mista, aby si svafeci proud
sam nenasel zpateéni cestu pres ¢asti stroju,
kulikova loZiska nebo elektricka spojeni.

QA Pfipojte ukostfovaci svorku pevné ke svafovacimu
stolu nebo k obrabé&nému predmétu.

patné!
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Nepfipojujte svorku zemnéni k svafecimu zafizeni ani
k plynové lahvi. V opaéném pfipadé bude svaieci
proud veden spoji ochranného vodi¢e a tyto spoje
budou zni¢eny.

Pfipojte napajeci zdroj

Sit'ové napéti a tolerance jakoz i zajisténi

musi odpovidat technickym datim.
4,‘4?} (viz technické udaje)

Ptistroj je vhodny pro provoz na elektricke siti jakozZ i na

elektrickém generatoru.

Q Stréte sit'ovou zastréku do zdifky uréené pro ni.

Pripojte lahev s ochrannym plynem

Lahev s ochrannym plynem

Q Zajistéte bombu s ochrannym plynem 56, napf.
zajist'ovacim fetézem 57.

QO Neékolikrat kratce oteviete ventil plynové bomby 55,
aby se vyfoukly pfipadné ¢astecky necistot.

QA Pfipojte redukéni ventil 60 na bombu s ochrannym
plynem 56.

QA PfiSroubujte hadici ochranného plynu 61 na
reduk&nim ventilu 60 a oteviete bombu s ochrannym
plynem 56.

QA Spust'te "Test plynu" a nastavte mnozstvi plynu na
nastavovacim Sroubu 62 redukéniho ventilu.

Mnozstvi plynu se zobrazi na méfici pratoku 59.
Zjednoduseny vzorec:
Velikost plynové trysky = Litr/min
Obsah bomby se zobrazi na obsahovém
manometru 58.




10 Ovladaci panel

Ovladaci panel T-Série AC/DC BasicPlus

44 45 46

DC AC DC AC

Ovladaci panel T-Série DC BasicPlus
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35 36

33

31
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(A) Zpusob svaFovani

30 Volici tlagitko vlevo
slouzi k volbé jednotlivych zpUsobu svarfovani.

31 LED stejnosmérny proud (DC)

sviti pfi zvoleném zpUsobu svarovani WIG-DC.
32 LED stfidavy proud (AC)

sviti pfi zvoleném zplsobu svarovani WIG-AC.

33 LED elektroda stejnosmérného proudu (DC)
sviti pfi zvolené technologii svafeni stejnosmeérnou
elektrodou

34*LED elektroda stfidavého proudu (AC)
sviti pfi zvolené technologii svareni stfidavou
elektrodou.

(O) Zpusob provozu

47 Volici tlacitko vpravo nahofe

slouzi k volbé jednotlivych zpusobl provozu.
44 LED 2-Takt

sviti pfi zvoleném zplisobu provozu 2-Takt.
45 LED 4-Takt

sviti pfi zvoleném zplisobu provozu 4-Takt.

46 LED Pulzovani
sviti pfi zvoleném zplsobu provozu pulzovani.

*) Pouze u AC/DC

(P) Parametry svafovani

48 Volici tlacitko vpravo dole
slouzi k volbé jednotlivych parametrl svafovani.

41 Otoény knoflik
slouzi k nastaveni parametr svafovani.

38 Ukazatel 7-Segment
slouzi k zobrazeni parametr(i svafovani.
Prava desetinna tecka sviti pfi aktivovaném
distan¢nim regulatoru.

35 LED Cas prutokového proudu plynu .
sviti pfi zvoleném parametru svarovani. Cas
pratokového proudu plynu maze byt zménén
otocnym knoflikem (41).

36 LED vzrust proudu
sviti pfi zvoleném parametru. Vzriist proudu mize
byt zménén otonym knoflikem (41).

37 LED Hlavni proud I1
sviti pfi zvoleném parametru. Hlavni proud se
nastavuje oto¢nym knoflikem (41).

39 LED frekvence pulzu
sviti pfi zvoleném parametru. Frekvence
pulzu mdze byt zménéna otocnym knoflikem(41).

40 LED Sekundarni proud 12
sviti pfi zvoleném parametru. Sekundarni proud
muze byt zménén otocnym knoflikem (41).

42 | ED Pokles proudu
sviti pfi zvoleném parametru. Pokles proudu mize
byt zménén otonym knoflikem (41).

43 LED Cas zbytkového proudu plynu
sviti pfi zvoleném parametru. Cas zbytkového
proudu plynu muze byt zménén otocnym
knoflikem (41).

10



11 Uvedeni do provozu

11.1 Postup svarovani elektroda

Q Zvolte tlacitkem 30 zplsob svareni elektroda (LED
Elektroda DC 33 nebo LED Elektroda AC 34 sviti).

Nachazite se v parametru hlavni proud |1
(LED Hlavni proud I1 37 sviti).

QA Nastavte oto€nym knoflikem 41 poZzadovany proud.
Vas$ svareci pfistroj je nyni pfipraveny k nasazeni.
Dbejte udajl vyrobce elektrod.

Pramér elektrod [mm]

doporuceny proud [A]

1,5 20-40
2,0 35-60
2,5 45-100
3,2 75-140
4,0 130 - 190
5,0 180 - 260
Hlavni parametr
Parametr Oblast Nast’a\.nt LED
praci
Hlavni proud
1
H 180 10-150 A
T 220 DC 10-180 A
T 220 AC/DC 10-170 A 100 37
T 250 10-200 A
T 300 10-200 A

Tovarné nastavené hodnoty jsou optimalizovany
prostfednictvim automatickych parametrd.

MuZete tato tovarni nastaveni prevzit nezménéna pro
vé&tsinu svafovacich uloh.

DalSi moZnosti pro pfesné nastaveni najdete v kapitole
11.3 "Podruzné parametry"

11.2 Postup svarovani WIG

Q Zvolte tlacitkem 30 zpusob svafeni WIG (LED
WIG DC 31 nebo LED WIG AC 32 sviti).

Q Zvolte tlacitkem 47 pozadovany zpusob provozu
(LED 2-Takt 44, LED 4-Takt 45 nebo LED
Pulzovani 46 sviti).

Q Stisknéte tla¢itko hlavni parametr 48 vpravo dole

dokud se neobjevi pozadovany parametr (Sviti
odpovidajici LED 35 - 43).

A Nastavte oto¢nym tlaCitkem 41 poZadovanou

hodnotu.

V&S svéfeci pfistroj je nyni pfipraveny k nasazeni.

Priméry doporuc¢eny | doporuceny
elektrod [mm] proud DC [A] | proud AC [A]
1,0 3-40 5- 30"
1,6 15-130 20 - 90*
2,0 45-180 45 - 135"
24 70 - 240 70 - 180"
3,2 140 - 320 130 - 250*
4,0 220 - 450 200 - 320"
*) dle typu pouzitych elektrod a nastaveni parametru
AC-balance
Hlavni parametr
Parametr Oblast Vyrobni .| LED
nastaveni
Cas pratokového 0,1-10 0,1 35
proudu plynu Sekundy
Narust proudu 0-99 % 5 36
Hlavni proud 1
T180] 3-180A 100 37
T 220 3-220 A
T250] 5-250A
T300f 5-300A
Sekundarni proud 1-200 % 50 40
12 z hlavniho
proudu
Frekvence pulzu 0,2 -2000 Hz 5 39
(jen pfi druhu (Zobrazeni
provozu pulzovani) 0,2-2,0t)
Pokles proudu 0-99 % 20 42

Synchronizace se provadi v provoznim rezimu DC
pulzy s podavanim nebo fizenim. Pokles proudu zaginé
vzdy s 12 nezavisle na aktualnim stavu 11 nebo 12.

Korektura ¢asu
zbytkového
proudu plynu

20 - 500 %

100 43

Tovarné nastavené hodnoty jsou optimalizovany
prostfednictvim automatickych parametrd.

Muzete tato tovarni nastaveni pfevzit nezménéna pro
vétSinu svarovacich uloh.

Dalsi moznosti pro pfesné nastaveni najdete v
kapitole 11.3 "Podruzné parametry"
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11.3 Podruzné parametry

Nebezpeci nasledkem zasahu
elektrickou energii!

Je-li zvolen podruzny parametr
vysokofrekvenéniho zapalovani,
nachazi se v blizkosti hofaku velmi
vysoké zapalovaci napéti.

Je-li pfistroj spustén, nikdy se nedotykejte
svafovaci elektrody ani sou¢asti, kterymi
prochéazi svafovaci napéti.

VedlejSi parametry se nastavuji zvlast’:

( Stisknéte soucasné kratce tlacitka zplsob
svareni 30 a druh provozu 47.V ukazateli 7-
Segment 38 se objevi stfidavé kod vedlejSiho
parametru a jeho hodnota.

QA Tisknéte tladitko hlavniho parametru tak ¢asto 48
dokud se neobjevi poZadovany parametr.

QA Nastavte otonym knoflikem 41 pozadovanou
hodnotu.

Q Stisknéte kratce tlacitko zplsob svareni 30 nebo
druh provozu 47, abyste ukoncil tento rezim.
Dojde k pfevzeti zmé&nénych hodnot.
VSechny parametry svafovani mohou byt
k efektivn&jimu nastaveni zménény i
bé&hem procesu svareni.

Podruzné parametry
Parametr Oblast Vyrobni .| Kéd
nastaveni
Hotstart IS’ 5-200 % z 125 |Gk

hlavniho proudu

Hotstart-Zeitts' |0-20Sekundy 1,0 |L G'L

Dynamika 0-200 % 100
svételného

oblouku’

dAr

P¥i klesajicim napéti svafovani se automaticky zvySuje
svafovaci proud. Dynamika svételného oblouku udava
pomér mezi hlavnim proudem a automatikou. ZvySeni na

5-200 % 50 /5&
z hlavniho
proudu

Startovaci proud?

Cas startovaciho |0 - 20 Sekundy 0,1 E 5&
proudu 2

Klicovy pomér
pulzu.? (jen pfi
druhu provozu
pulzovani)

1-99% 50 @QU

Udava procentualni pomér mez hlavnim proudem I1 a
sekundarnim proudem I2. Pfi nastavené hodnoté 30 je
pomér 30 % I1 ku 70 % 12.

Parametr Oblast VAT .| Kod
nastaveni

Koncovy proud? 5-200 % 25 [Em

z hlavniho

proudu

Cas koncového 0-20 02 |£Em
proudu2 Sekundy
AC-Balance® 10-90 % 3% BAC
AC-Frekvence® 30 - 200 Hz 60 EFAI
Uprava proudu 10 - 200 % 100 |7 /P
kladného pélu® 3 4

Pro optimalni tvorbu kaloty je pfi svafovani AC-WIG
zapalovano proudem kladného pdlu. Tento proud

kladného polu je v pfistroji nastaven pfedem a miize
byt zvySen nebo snizen o udanou procentovou miru.

10 - 200 % 100 //@E

Uprava hrotu

zapalovani? 4

Po zapaleni je ke stabilizaci svételného oblouku
nastaven proud Spi¢ky zapalovani. Tento proud Spicky
zapalovani je v pfistroji pfedem nastaven a miize byt
zvySen nebo sniZzen o udavanou procentovou miru.

HF On/Off?

On - Off ‘ On ‘[%@

Vysokofrekvenéni zapalovani pracuje na principu
bezdotykového zapalovani vysokonapé ovymi
impulzy.

Informace o verzi - - r E(ﬁ

1) Pouze pfi zplUsobu svareni elektroda
2) Pouze pfi zplsobu svareni WIG
3) Pouze u technologie svarfeni WIG AC.

4) Nastaveni z vyroby pro elektrody - R 2,4 mm u
elektrod -R < 2,4 mm: snizte parametr u elektrod -
R > 2,4 mm: zvysSte parametr
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11.4 Uzivatelsky specifické nabidky
Q Pfistroj vypnéte hlavnim vypinacem 10.

QA Stisknéte vlevo tlacitko vybéru vlevo 30 a drzte je
stisknuté.

Q Pristroj zapnéte hlavnim vypinacem 9.
Nabidka specificka pro uzivatele je aktivni.

Na sedmisegmentovém displeji 38 se zobrazuje
stfidavé bod nabidky a jeho hodnota nastaveni.

Q Stisknutim tlacitka vybéru 30 nebo 47 Ize pfepinat
mezi jednotlivymi body nabidky.

QA Chcete-li zménit hodnotu nastaveni, otacejte
otoénym regulatorem 41.

Uzivatelsky specifické nabidky

E Nastavo

- Bod nabidky vané
nabidky. hodnoty
Cc1 Omezeni svagovaciho proudu  |On-Off

hogaku UP/DOWN. Je-li ome-
zeni svagovaciho proudu pgep-
nuté na ,ON®, svagovaci proud
hogaku Up/Down nelze nastavit
vy$Si, nez je pgedvoleno na
ovladacim panelu.

11.5 Zvlastni funkce

Test plynu, test ovladaciho panelu

Q Stisknéte soucasné tlaitko druh provozu vpravo
nahofe 47 a tlacitko hlavni parametr vpravo dole 48,
test plynu se spusti asi na 30 sekund. Sou€asné se
na kratko rozsviti vSechny LED a ukazatel 7-
Segment.

Q Opétovnym stiskem obou tlacitek se test plynu
zastavi.

Master-Reset

VSechny parametry svafeni a vedlejsi
parametry se vrati do tovarniho nastaveni
(Funkce Master-Reset).

Q Stisknéte tlacitko zplsobu svareni 30 vlevo nahore
a drzte je stisknuté.

QA Stisknéte dodateéné kratce tladitko Hlavni
parametr 48 vpravo dole. VSechny ukazatele LED a
7-Segment se kratce rozsviti.

Funkce tlacitek horaku
Tlacitka horaku

Cc2 Deaktivace chybového hlaseni On-Off
E05-00 Vodni éerpadlo.

Je-li deaktivace pgepnuta na
~Zapnuto®, chybové hlaseni E05-
00 Vodni éerpadlo se jiz nezobra-
zuje. To je uZiteéné napgiklad pai
pouziti hogaku automatu bez
konektoru nebo bez chladiciho
pwistroje bez LorchNet.

C3 Aktivace rezimu orbitalniho On-Off
svagovani.

68

Pfistroj vypnéte hlavnim vypinaem 9 a pfevezméte
nastaveni v nabidce specifické pro uzivatele.

66 Tlacitko hofaku Start/Stop
ke spusténi a ukon&eni procesu svafovani.

67 Tlacgitko hofaku sekundarni proud
k vyvolani sekundarniho proudu 12.

68 Tlacitko hofaku Up
slouzi k zvySeni svafovaciho proudu.
7mistny ukazatel 38 se automaticky zméni na para-
metr Hlavni proud I1.

69 Tlacitko hofaku Down
slouzi ke sniZeni svafovaciho proudu.
7mistny ukazatel 38 se automaticky zméni na para-
metr Hlavni proud I1.
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12 Zaklady svarovani

12.1 Svarovani elektrodami

Pfi vSeobecné znamém rucnim elektrodovém svarovani
se pouzivaji obalené elektrody. Obal elektrody shofi pfi
svareni spole€né s jadrovym dratem. Tim vznikne
ochranna atmosféra. Zaroven vyrovnava hofici obal
slitinové prvky, které jsou ni¢eny v tavné lazni. Nad
svarovym Svem se tvofi vrstva strusky, ktera chrani
chladnouci svarovy Sev pfed okolnim vzduchem.

Obaly elektrod se liSi podle své tloust’ky a typu, t. zn.podle
jejich chemického slozZeni. Z toho vyplyvaiji rizné svareci
vlastnosti a tim i pfipady pouziti elektrod. Rozdéleni a
oznacCeni tyCovych elektrod je upraveno v DIN EN 499
(dfive DIN 1913).

TyCova
elektroda

— Obal

Jadrova ty¢

/— Plyn/struska

"/{ 1\" Svetelny oblouk
é Roziavena zona

Zakladni material

12.2 Svarovani WIG

Zpusob svarovani WIG je univerzalné pouzitelny zplsob,
kterym se da dosahnout vysoce kvalitnich svarovych
spoju.

Pfi svafovani WIG je elektroda z netaviciho se woframu a
jako ochranna atmosféra jsou nasazeny inertni plyny
(WIG). V anglickém jazykovém Uzu se mluvi o svafovani
TIG ("Tungsten" = Wolfram).

Inertni plyny jsou chemicky neutralni a nevstupuji do
Zadnych reakci se svarovym kovem. Inertni plyny jsou
napf. argon nebo hélium a jejich smési. Vétsinou se
pouziva Cisty argon (99,9% Ar). Plyn pro svafovani musi
byt suchy. Rozdéleni ochrannych plynd se nachazi v
DIN 32 526.

Princip zpusobu svarovani WIG

Netavici se wolframova elektroda se upinacim pouzdrem
napne do hofaku chlazeného plynem nebo vodou. Mezi
wolframovou elektrodou a obrab&nym pfedmétem vznikne
svételny oblouk v inertni ochranné atmosféfe. Wolframova
elektroda je tedy nositel svételného oblouku. Svételny
oblouk bodové roztavi obrabény predmét, vytvofi se tavna
lazen. Z plynove trysky proudi ochranny plyn. Chrani
wolframovou elektrodu, svételny oblouk a tavnou lazen
pred okolnim vzduchem. Tim se zabrani nechténé
oxidaci. Spatné vysledky svafovani tedy mohou vznikat
také z chyb v pfisunu ochranného plynu.

Je-li zapotiebi pfidavny material, je pfidavan ru¢né jako
svarovaci drat jako pfi svafovani plamenem nebo
mechanicky se specialni pomoci studeného dratu. Pfitom
musi byt svafovaci drat stejné nebo vyse legovan nez

zakladni material. Bez svafovaciho dratu se daji velmi
dobfe zhotovit lemové a rohové svary.

Ochranny plyn

Q

Wolframova \
elektroda

Plynova tryska

Svarovaci drat
[
\ %)j proudu
+
Ochranny plyn

Svételny

oblouk

Obrabény
predmét

\ y

Zasadné muze byt pfi svafovani WIG pouzit jak
stejnosmeérny proud (DC) tak stfidavy proud (AC). Pfitom
se druh proudu a polovani fidi podle materialu, ktery ma
byt svafovan.

Nelegovana a nizkolegovana ocel, vysokolegovana ocel a
méd stejné jako titan a tantal se svafeji stejnosmérnym
proudem, pfic¢emz je elektroda kvuli vétsi proudové
zatiZitelnosti pfipojena na zaporném polu.

Pfi svafovani hliniku a hof¢iku jakoz i jejich slitin se uziva
stfidavy proud, aby bylo mozné natrhnout tuhou oxidovou
vrstvu, ktera se tvofi na tavné lazni popf. na zakladnim
materialu. Chybi-li tato oxidova vrstva, napf. protoze se delSi
dobu svafi na stejném misté, muze dojit k nestabilnimu
svételnému oblouku, ktery se pfilezitostné odtrhava.

Tvar hrotu elektrod

Svarovaci proud [A] Uhel elektrod
20 30°
20-100 60°-90°
100-200 90°-120°
>200 120°

Wolframové elektrody musi byt brouseny zasadné v

podélném sméru, protoZe napfri¢ probihajici ryhy po
brouseni zpusobu;: neklidny svételny oblouk.

PFibrouseni elektrody musi byt a také zlstat pfi svafovani
stejnosmé&rnym proudem $Spicaté, jako u tuzky. Pfitom
uhel 8pi¢ky zavisi na sile svafovaciho proudu. P¥fi
svarovani stfidavym proudem staci, lehce pfibrousit hranu
elektrody. Po delSi dobé vznikne kulaty az lehce vypoukly
tvar.
Znecisti-li se hrot elektrody dotykem s
tavnou lazni nebo svafovaci tyCinkou, musi
se tato ¢ast uplné obrousit a elektroda se
musi znova pribrousit do Spi¢ky. Pfitom
brousit v podélném sméru.
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13 Technické udaje

Technické udaje*

Jednotka

Typ pwistroje

T180AC/DC | T180DC | T220AC/DC | T220DC
BasicPlus BasicPlus BasicPlus BasicPlus
Svagovani WIG
Rozsah svareni min - max A 3-180 3-180 3-220 3-220
\' 10,1-17,2 10,1-17,2 10,1-18,8 | 10,1-18,8
Napéti volného béhu Vv/IDC <113 <113 <113 <113
(Maximalni hodnota podle EN 60974-1)
Nastaveni proudu plynuly plynuly plynuly plynuly
Charakter kiivek sestupny sestupny sestupny sestupny
Proud svareni pri ED 100% A 130 130 160 160
Proud svareni pii ED 60% A 150 150 180 180
ED pfi maximalnim svafecim proudu % 35 35 40 40
Odbér proudu I4 (pfi ED 100%) A 15,0 14,5 15,0 14,1
Odbér proudu 14 (pfi ED 60%) A 18,1 17,4 17,4 16,4
Odbér proudu Iy nax A 23,1 22,4 23,5 22,2
Nejvétsi efektivni sit’ovy proud (l4¢¢f) A 15,0 14,5 15,0 14,1
Pfikon S4 (pfi ED 100%) kVA 3,5 3,3 3,5 3,2
Prikon S (pfi ED 60%) kVA 4,2 4,0 4,0 3,8
Prikon Sq ax kVA 53 52 54 5,1
Svagovani elektroda
Rozsah svareni min - max A 10-150 10-150 10-170 10-180
Vv 20,4 - 26,0 20,4 - 26,0 20,4-26,8 | 20,4-27,2
Napéti volného béhu VIDC <113 <113 <113 <113
(Maximalni hodnota podle EN 60974-1)
Nastaveni proudu plynuly plynuly plynuly plynuly
Charakter krivek sestupny sestupny sestupny sestupny
Proud svareni pii ED 100% A a0 90 120 120
Proud svareni pii ED 60% A 110 120 140 150
ED pfi maximalnim svarecim proudu % 35 35 40 40
Odbér proudu l4 (pfi ED 100%) A 15,2 14,5 15,9 15,1
Odbér proudu I, (pfi ED 60%) A 19,1 20,0 19,3 19,9
Odbér proudu Iy nax A 27,0 26,0 241 25,0
Nejvétsi efektivni sit’ovy proud (l4¢¢) A 16,0 15,5 15,9 15,8
Prikon S4 (pfi ED 100%) kVA 3,5 3,3 3,7 3,5
Prikon S (pfi ED 60%) kVA 4,4 4,6 4,4 4,6
Pfikon S4 nax kVA 6,2 6,0 55 5,8
Svafritelné elektrody mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0

ED = doba zapnuti
*) méfeno pfi 40 °C teploty okoli
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Jednotka

Typ pgistroje

UEaife © Bekler T180 AC/IDC | T180DC | T220AC/DC | T 220DC
BasicPlus BasicPlus BasicPlus BasicPlus
Siy
Sit’ové napéti \' 230/ 1~ 230/1~ 230/ 1~ 230/ 1~
Sit’ova frekvence Hz 50 - 60 50 - 60 50 - 60 50 - 60
Pozitivni sit’ova tolerance % 15 15 15 15
Negativni sit’ova tolerance % 15 15 15 15
Sit’ovy pfivod mm?2 3x25 3x25 3x25 3x25
Sit’'ova zastrcka Chranéna Chranéna Chranéna Chranéna
zasuvka zasuvka zasuvka zasuvka
Odbeér proudu Iy yoiny beh A 0,26 0,26 0,26 0,26
Neaktivni sit’ova pojistka WIG/EL A 16 16 16 16
Vykonovy faktori pfi I max I 0,75 0,73 0,99 0,99
Vykonovy faktor coso I max cos ¢ 0,97 0,97 0,99 0,99
Doporuceny vykon generatoru kVA >6,0/1~ >6,0/1~ >6,0/1~ >6,0/1~
Poistroj
Zpusob jisténi IP 23 23 23 23
Trida izolace F F F F
Zpusob chlazeni F F F F
Emise hluku db(A) <70 <70 <70 <70
Norma EN 60974-1 | EN 60974-1 | EN 60974-1 | EN 60974-1
Znaceni CE, S CE, S CE, S CE, S
Rozmiry a hmotnosti
Rozméry zdroje proudu (DxSxV) mm 480 x 185x | 427 x185x | 480x 185x | 427 x 185 x
326 326 326 326
Vaha zdroje proudu kg 13,3 12 13,4 12,3

*) méreno pfi 40° Pc teploty okoli
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Typ pgistroje

LEEE S M Jednotka' 7 250pc | T300DC | T250 AC/DC | T 300 AC/DC
BasicPlus BasicPlus BasicPlus BasicPlus
Svagovani WIG
Rozsah svareni min - max A 5-250 5-300 5-250 5-300
Vv 10,2 - 20,0 10,2-22,0 10,2-20,0 | 10,2-22,0
Napéti volného béhu Vv/DC <113 <113 <113 <113
(Maximalni hodnota podie EN 60974-1)
Nastaveni proudu plynuly plynuly plynuly plynuly
Charakter kfivek sestupny sestupny sestupny sestupny
Proud svareni pfi ED 100% A 175 200 175 180
Proud svareni pfi ED 60% A 200 250 200 220
ED pfi maximalnim svafecim proudu % 35 35 35 30
Odbér proudu I, (pfi ED 100%) A 9,0 9,8 8,6 8,8
Odbér proudu 4 (pfi ED 60%) A 10,5 13,5 10,2 11,2
Odbér proudu Iy yax A 13,5 17,0 13,6 17,1
Nejvétsi efektivni sit’ovy proud (l4) A 9,0 10,5 8,6 9,4
Pfikon S (pfi ED 100%) kVA 6,2 6,8 6,0 6,1
Prikon S4 (pfi ED 60%) kVA 7,3 9,4 7,1 7,8
PFikon S4 ax kVA 9,4 11,8 9,4 11,8
Svagovani elektroda
Rozsah svareni min - max A 10 - 200 10 - 200 10 - 200 10 - 200
Vv 20,4 - 28,0 20,4 - 28,0 20,4-28,0 | 20,4-28,0
Napéti volného béhu Vv/IDC <113 <113 <113 <113
(Maximalni hodnota podle EN 60974-1)
Nastaveni proudu plynuly plynuly plynuly plynuly
Charakter kiivek sestupny sestupny sestupny sestupny
Proud svareni pfi ED 100% A 170 170 170 170
Proud svareni pfi ED 60% A 185 200 185 200
ED pfi maximalnim svarecim proudu % 55 60 55 60
Odbér proudu I, (pfi ED 100%) A 10,7 12,3 10,7 11,6
Odbér proudu 14 (pfi ED 60%) A 11,5 14,4 11,5 13,9
Odbér proudu Iy jax A 12,5 14,4 12,5 13,9
Nejvétsi efektivni sit’ovy proud (l4¢¢) A 10,7 12,3 10,7 11,6
Pfikon S4 (pfi ED 100%) kVA 7.4 8,5 7.4 8,0
Prikon S (pfi ED 60%) kVA 8,0 10,0 8,0 9,6
PFikon S4 ax kVA 8,7 10,0 8,7 9,6
Svaritelné elektrody mm 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0
Siy
Sit’ové napéti Vv 400/ 3~ 400/ 3~ 400/ 3~ 400/ 3~
Sit'ova frekvence Hz 50 - 60 50 -60 50 - 60 50 - 60

ED = doba zapnuti
*) méfeno pfi 40 °C teploty okoli
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Jednotka

Typ pgistroje

Technické udaje” T 250DC | T300DC | T 250 AC/DC |T300AC/DC
BasicPlus BasicPlus BasicPlus BasicPlus
Pozitivni sit’'ova tolerance % 15 15 15 15
Negativni sit’ova tolerance % 15 15 15 15
max. zaporna tolerance sité pfi % 25 25 25 25
snizeném vystupnim vykonu
Sit’ovy privod mm?2 4x15 4x1,5 4x15 4x15
Sit’ova zastrcka CEE 16 CEE 16 CEE 16 CEE 16
Odbér proudu Iy yoiny beh A 0,15 0,15 0,15 0,15
Neaktivni sit’'ova pojistka WIG/EL A 16 16 16 16
Vykonovy faktor) pfi I3 jax A 0,99 0,99 0,99 0,99
Vykonovy faktor coso I nax cos ¢ 0,97 0,97 0,97 0,97
Doporuéeny vykon generatoru kVA >13/3~ >16/3 ~ >13/3~ >16/3~
Paistroj
Zpusob jisténi IP 23S 23S 23S 23S
Trida izolace B B B B
Zpusob chlazeni F F F F
Emise hluku db(A) <70 <70 <70 <70
Norma EN 60974-1 | EN 60974-1 | EN 60974-1 | EN 60974-1
Znaceni CE, S CE, S CE, S CE, S
Rozmiry a hmotnosti
Rozméry zdroje proudu (DxSxV) mm 430 x 185x | 427 x185x | 483 x185x | 483 x 185 x
326 326 326 326

Vaha zdroje proudu kg 14,3 14,5 16,3 16,3

*) méreno pfi 40° Pc teploty okoli
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14 Obsluha a oSetieni

Dbejte pfi vSech oSetfovacich a udrzbovych pracich na
platné bezpec&nostni predpisy a predpisy pfedchazeni
nehodam.
PFistroj je nenaro¢ny na udrzbu. Je jen nékolik bodu,
které byste mél pravidelné kontrolovat, aby byl pFistroj
po celé roky udrZzovan v pohotovosti:
Q Pravidelné kontrolujte poskozeni,

— sit'ové zastrcky a kabely

— svafovaci hofak a pfipojky

— vodi€ a spojeni obrabéného pfedmétu
@ Zkontrolujte kazdé dva mésice prachovy filtr.

— Vypnéte pfistroj

— Vytahnéte sit'ovou zastrcku.

15 Hlaseni

15.1 Upozornujici hlaseni

Po vydani upozornéni zlstane pfistroj
jesté omezené funkéni, poruchu je tfeba
co nejrychleji odstranit.

— OdSroubujte vétraci miizku zadni strany
— Zkontrolujte znecisténi prachového filtru
— Je-li prachovy filtr znecistén, provedte jeho
vymeénu ;
(prachovy filtr: Cislo objednavky 612.5192.0)
K udrzbé a servisu pouZivejte jen Lorch originalni
nahradni dily.
Pfi problémech a opravach se obrat’te na firmou Lorch
autorizovaného obchodnika. Nikdy neprovadéjte
opravy a technické zmény sam. V tomto pfipadé pomiji
zaruka a vyrobce odmita jakékoli ru¢eni za produkt.

Kod Upozornéni Pric¢ina mozna naprava

HO1 |Podpéti PFiliS nizkeé sit'ové napéti Zkontrolovat sit'ové napéti

HO3 |Vétrak Vadny vétrak Uvédomit servis

HO04 |PFC Vadné PFC Uvédomit servis

HO5 |EEProm Vadna komunikace s EEProm Vypnout a znovu zapnout pfistroj, popf.
Chyba kontrolniho souctu provést Master Reset

H06 |EEProm Vadna komunikace s EEProm Vypnout a znovu zapnout pfistroj, popf.
Chyba &teni/psani provést Master Reset
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15.2 Chybova hlaseni

Dochazi-li k chybé i nadale, je nutna
kontrola nebo oprava v servisu.

Kéd Chyba Pri€ina mozna naprava

E01-01 |Prehrati/vysoka teplota |pfekroCena pfipustna doba spusténi |nechat pfistroj nékolik minut vychladnout
PFC-tlumivky v zapnutém stavu.

E01-03 |Prehrati/vysoka teplota |pfekroCena pfipustna doba spusténi |nechat pfistroj nékolik minut vychladnout

v zapnutém stavu.
znecistény prachovy filtr vymeénit prachovy filtr

E02-00 |Prepéti PFilis vysoké sit'ové napéti Zkontrolovat sit'ové napéti

E05-00 |Vodni Eerpadlo Vadny spojovaci kabel nebo pfistroj |Zkontrolovat pop¥. vyménit kabel
(pfi provozu chlazeném |chlazeni ob&hu vody Lorchnet nebo pfistroj chlazeni obéhu
vodou) vody
Kontrola hofaku Pfipojen Spatny horak Pouzivat plynem chlazeny hofak
(pfi provozu chlazeném |(Hofak s chlazenim vodou) (Poznavaci znak je mustek mezi 4 a 5
plynem) kontaktem na nastréce hofaku)

E06-00 |Pfepéti sekundarni PfiliS vysoké vystupni napéti Uvédomit servis

E09-00 |ZjiSt'ovani proudu/ Chyba pfi zjist'ovani proudu/napéti  |Uvédomit servis
napéti

E10-00 |Hofak/distanéni Vadny distan¢ni regulator, hofak Zkontrolovat popf. vyménit hofak a
regulator nebo pfipojky distanéni regulator

E12-00 |Vykonovy dil Vadny vykonovy dil ovladani Uvédomit servis

E13-03 |Teplotni senzor Vadny teplotni senzor Uvédomit servis

E14-00 |Napajeci napéti vadné vnitfni napajeci napéti Uvédomit servis
15/24V

E15-00 |Proudovy snimac Zavada proudového snimace Uvédomit servis

E16-00 |Odpojeni primarniho  |Pfilis§ vysoky vzrlst proudu Uvédomit servis
proudu

E19-00 |Z&Zehovy pfistroj Vadny zaZehovy pfistroj Uvédomit servis

E22-00 |Podpéti PFilis nizké sit'ové napéti Zkontrolovat sit'ové napéti

E25-00 |Voltage Reduction Zavada snizovaCe napéti nebo zkrat |Hofak a drzak elektrody nesmi mit pfi
Device (VRD) - v oblasti mezi obrobkem a hofakem |zapinani elektricky kontakt s vodi€em
snizovac napéti obrabéného predmétu (zkrat)

E30-00 |ldentifikace pfistroju  |Vadna identifikace stavebnich dill Uvédomit servis

E30-03 |Ovladaci panel Vadny stavebni dil ovladaci panel Uvédomit servis
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16 Likvidace

Pouze pro zemé EU.

Nevhazuijte elektrické naradi do
domovniho odpadu!

17 Servisni oddéleni

Lorch Schweilttechnik GmbH
Postfach 1160

D-71547 Auenwald

Germany

18 (€ Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze tento
produkt souhlasi s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60 974-1/-10,

EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 podle stanoveni
smérnic 2006/95/EG, 2004/108/ES.

€09

19 Vydavatel

Lorch Schweilttechnik GmbH
Postfach 1160
D-71547 Auenwald Germany

Tel. +49(0)7191 503-0
Fax +49(0)7191 503-199

Internet: www.lorch.biz
E-Mail: info@lorch.biz

20 Autorska prava

Tato dokumentace a veskere jeji soucasti jsou
chranény autorskymi pravy. Zhodnoceni a provadéni
zmén mimo Uzky ramec stanoveny zakonem o ochrané
autorskych prav bez souhlasu spole¢nosti LORCH
Schweiltechnik jsou nepfipustna a Ize je postihovat ve
smyslu zakona.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o

Starych elektrickych a elektronickych pfistroji a
prosazeni narodniho prava musi byt spotfebované
elektrické naradi sbirano oddélené a dopravovano do
recyklace odpovidajici Zivotnimu prostfedi.

Tel. +49 (0)7191 503-0
Fax. +49 (0)7191 503-199

Wolfgang Griib
Jednatel

Lorch Schweif3technik GmbH

Datum vydani 27.05.2010

Toto ustanoveni se tyka zejména, avSak nikoli
vyhradné&, rozmnoZzovani, pfeklady, pofizovani
mikrofilmovych kopii a ukladani a uprav v
elektronickych systémech.

© 2009

Nase pristroje jsou neustale zdokonalovany, vyhrazujeme si technické zmény
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21 Notizen
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LORCH

Lorch Schweif3technik GmbH Postfach 1160 D-71547 Auenwald Germany
Tel. +49 (0)7191 503-0 Fax +49 (0)7191 503-199 info@lorch.biz  www.lorch.biz
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